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/ Introduccion \

Los bloques ecologicos representaran en un futuro el medio mas viable para la
construccion de edificaciones, por lo que en el presente proyecto se trabaja en el diseno
de un sistema de mecanismos capaz de reutilizar materiales de dificil biodegradacion
gue generan un gran impacto ambiental, como lo es el carton, el plastico y el papel que
hoy en dia son los principales causantes de la contaminacion en el mundo, es por eso
gue son los materiales modelo para que proyecto sea factible. Estos materiales seran
recolectados para luego ser procesados y finalmente mediante un sistema de prensado y
secado obtener blogues con denominacion ecologica. Para la elaboracion del sistema
mencionado es necesaria la busqueda de los mecanismos, en este caso se utilizara el
sistema de manivela, acoplado a un sistema de prensado manualmente. Asi también la
respectiva investigacion de los materiales mas factibles para la aleacion y la posterior
elaboracion de los bloques, verificando que estos sean compactos y tengan buena
resistencia. Luego de una investigacion entre la arcilla, la cal, la arena fina y la tierra, se
ha llegado a determinar que la arcilla combinada con arena fina han sido las mejores
candidatas para formar parte de la mezcla para elaborar los bloques ecoldgicos, ya que
se caracteriza por adquirir plasticidad al ser mezclada con agua, y dureza al secar.
Finalmente el proyecto esta enfocado principalmente en el cuidado medioambiental con
la elaboracion de la maquina prensadora sumada el uso de material reciclable y de
fuerza humana, se convierte en un eficiente método de conservacion medioambiental.

o Objetivos
Objetivo General

Implementar una linea de fabricacion de eco-bloques, utilizando
materiales reciclados de mayor impacto ambiental como innovacién en
el sector de las viviendas populares.

Objetivo Especificos

1. Identificar el impacto de residuos de materiales que pueden ser
reutilizados en Ecuador, para la fabricacion de eco-bloques, a través de
sus propiedades mecanicas e impacto ambiental.

2. Seleccionar los aditamentos factibles que se adhieran a los materiales no
biodegradables, mediante ensayos de compresion y humedad.

3. Disenar maquinas para el proceso de licuado, mezclado, triturado vy
prensado de fabricacion de eco-bloques, que contribuya a la disminucion
del impacto ecolégico, a través del analisis topologico de los mecanismos.

4. Implementar una linea de produccion para el sector de viviendas
populares, a través de un analisis econdmico.

Metodos

Tipo de investigacion

En el presente proyecto, se utilizdé la investigacion documental, experimental y
descriptiva, para esto se recurrié al método cientifico con el cual se pudo obtener
datos reales y asi dar veracidad al tema.

Investigacion documental

Esta investigacion se baso principalmente en fuentes de caracter documental,
obtenidas a través de libros y paginas web, las mismas que sirvieron como
sustento del proyecto, y describio el funcionamiento de las maquinas:
trituradora, mescladora o licuadora y prensadora de bloques, esto ademas
permitido una mayor recopilacion de informacién y por medio de ello se obtuvo
un soporte investigativo que ayudo a automatizar la produccion de eco-bloques.
Investigacion experimental

En el presente proyecto se implementd el método experimental, el cual permitio
conocer la fabricacion y realizacion de pruebas de rigor con respecto al
funcionamiento de cada una de las maquinas vy la efectividad del eco-bloque.
Investigacion Descriptiva

La investigacion descriptiva se efectué en el analisis de los resultados, la cual
contribuyo en una tabulacion de los métodos implementados en este tipo de
producto, optando por el mas efectivo, haciendo la realizacion de eco-bloques un
producto factible.

4. El eco-bloque es un producto factible y sustentable, ya que su durabilidad vy
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/ Resultados \

En los resultados obtenidos, se alcanza la terminacion del proceso:

Fig. 1 Maquina licuadora y mezcladora de papel ~ Fig- 2 Maquina Fig. 3 Maquina prensadora
trituradora de plastico

Y el analisis de esfuerzos de diferentes mezclas:

Tabla I: Esfuerzos a compresion de los mezclas para los eco-blogues.

COMPONENTES PRESION
Fapel 1000 Ib/pulg® se comprime a la mitad.
Papel y plastico 2000 Ibfpulg® se reduce a la cuarta parie.
Papel, plastico y tierra 1200 Ib/pulg® se empieza a trizar.

Papel, plastico y arcilla 2 | 1000 Ib/pulg® se empieza a trizar.

Papel, plastico y arcilla 1 | 1500 Ib/pulg® se empieza a trizar.

Papel, plastico y tierra negra | 2700 Ib/pulg® se empieza a trizar.

Fig. 4 Muestras con Adimentos

Papel, plastico y cal 700 Ib/pulg® se empieza a trizar.

Conclusiones

La utilizacién de los materiales como son papel y plastico, ayudan de gran manera
al medio ambiente, ya que en Ecuador se generan alrededor de 11.341 toneladas
diarias de residuos, es decir, un aproximado de 4°139.512 t/afio, de los cuales
61,4% son organicos, 9.4% papel y carton, 11% plastico, 2.6% vidrio, 2.2% chatarra
y otros 13.3

Los aditamentos que resultan mas factibles y se acoplan de mejor manera a los
materiales no biodegradables que se utilizaron son una mezcla de arena y arcilla
va que son materiales que se caracteriza por adquirir plasticidad al ser mezclados
con agua, y dureza al ser secados las cuales al compactarse forman una estructura
solida y con una resistencia de compresion 210 kg. /cm?.

Las maquinas principalmente la prensadora de eco-bloques, contribuye de igual
manera a la disminucion del impacto ecologico, ya que esta no utiliza fuentes de
energia eléctricas ni de combustible, puesto que su funcionamiento es manual,
para la elaboracion de este se determina un tiempo estimado de 5 minutos de
trituracion de plastico, 7 minutos de licuado de papel y cartén, 3 minutos de
mezcla de los materiales, 10 minutos de prensado y el secado tarda alrededor de 4
dias a temperatura ambiente.

tenacidad es muy alta, ademas su resistencia a los cambios climaticos sobresale
frente a los blogues comunes haciéndolo un producto emergente en el mercado, si
se realiza a gran escala. Su principal sector de aplicacion es la construccion de
viviendas populares.
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